MSBS-5,56 w Puttusku
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Nowy ksztatt zewnetrzny modutowego karabinka MSBS-5,56 zostat
zaprezentowany na XVIIlI Miedzynarodowej Konferencji Naukowo-Technicznej
Uzbrojenie 2011 w Puttusku.

Nagekenferencjbdzbrojenie 2011 w Puttusku zaprezentowano po raz pierwszy nowe bry!

Na dorocznej konferencji w Puttusku, dotyczgcej problemdéw rozwoju, produkgcji i
eksploatacji techniki uzbrojenia Modutowemu Systemowi Broni Strzeleckiej kalibru 5,56
m (MSBS-5,56 - praca naukowa finansowana ze srodkéw na nauke w latach 2007-2010,
jako projekt rozwojowy) poswiecono az trzy wystgpienia: sesje plakatowg
Optymalizacja ksztattu zewnetrznego karabinkow MSBS-5,56 oraz referaty Niektdre
aspekty szkolenia strzeleckiego zotnierza uzbrojonego w karabinek kolbowy i
bezkolbowy MSBS-5,56 oraz Badanie sztywnosci materiatu zderzaka suwadta w
aspekcie odpowiedzi uktadu automatyki karabinka standardowego MSBS-5,56.

Przez ponad rok modele badawcze demonstratoréw poddawano intensywnym
badaniom w WAT i FB Radom. Réwnolegle prowadzono prace nad optymalizacjg
ksztattu zewnetrznego karabinkéw, pod katem zapewnienia im jak najlepszej
ergonomii oraz wysokiej estetyki, doznaniowosci i preparatycznosci.

Widoczne na pierwszy . rzut oka zmiany to przesuniecie napinacza do przodu, nowe foze

Proces ksztattowania nowej bryty broni sktadat sie z analizy koncepcji, nastepnie
tworzenia rysunkéw dwuwymiarowych, modeli wstepnych i rysunkéw
tréjwymiarowych. Pézniej drukowano makiety, ktérych rozwigzania byty badane i
weryfikowane. Ten ostatni etap realizowat strzelec w pethnym oporzadzeniu (kamizelka
kuloodporna, hetm, gogle ochronne, rekawiczki i plecak), wykonujac czynnosci typowe
dla strzelania bojowego: szybkie ztozenie do strzatu, wymiana magazynka, usuniecie
zaciecia.

Testy wykazaty mankamenty uzytkowe demonstratoréw technologii, m.in. brak
mozliwosci wykonania szybkiej zmiany magazynka w bezkolbowcu i zatrzymania
suwadta przy usuwaniu zaciecia Il stopnia, problemy z siegnieciem do dzwigni
zwalniania suwadta podczas szybkiej wymiany magazynka w obu karabinkach, niezbyt
ergonomiczne rozmieszczenie dzwigni bezpiecznika/przetacznika rodzaju ognia i
zwalniania magazynka w uktadzie bezkolbowym (szybka wymiana magazynka trwata
srednio 4,39 s w bezkolbowcu i 2,26 s w odmianie klasycznej), tendencje do ranienia
dtoni o grzbietowa szyne montazowga podczas przetadowania, niezbyt komfortowe
usytuowanie dZzwigni napinania (stwarzajgce podczas strzelania niebezpieczehstwo
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uderzenia w kciuk, jak réwniez przeszkadzajgce w obstudze broni po zamocowaniu
celownika lub latarki), mozliwos¢ poparzenia dtoni o komore gazowg lub lufe w
karabinku bezkolbowym (ze wzgledu na brak toza), mozliwos¢ uderzenia tylnej czesci
komory zamkowej w twarz podczas szybkiego ztozenia sie do strzatu z karabinka
klasycznego i brak gumowej stopki w karabinku bezkolbowym, utrudniajgce szybkie
ztozenie sie do strzatu.

Raréwnanie-ksztattu.zewnetrznego makiet karabinkéw standardowych MSBS-5,56 w uk

Zmiany ksztattu, opracowane na podstawie pozadanych wtasciwosci ergonomicznych i
uzytkowych broni, dotyczyty opracowania m.in. nowego ptaszcza komory zamkowej
(wycietego w przedniej czesci i umozliwiajgcego zastosowanie 250-mm lufy), komory
spustowej karabinka kolbowego (zintegrowanej z chwytem pistoletowym ze wzgledu
na obnizenie masy zespotu i przenoszenie narzedzia do wymiany lufy), manipulatoréw
(mozliwie jednakowych i odpowiednio potozonych w obu karabinkach, aby nie
komplikowa¢ szkolenia strzelcéw), toza (w dwdch odmianach aluminiowej z zespotem
szyn montazowych i z tworzywa sztucznego), obsady kolby (obejmujacej ptaszcz
komory zamkowej, skracajgcej dtugos¢ bezkolbowca), kolby (umieszczenia zatrzasku
ruchomej stopki i wysuwanej poduszki policzkowej), komory spustowej bezkolbowca (z
zintegrowanym chwytem potozonym maksymalnie blisko gniazda magazynka, aby nie
zwiekszac dtugosci broni), naktadki przedtuzajgcej komore zamkowa bezkolbowca (w
wersji dtugiej i krétkiej), poduszki policzkowej (wymuszajgcej podniesienie linii
celowania), stopki bezkolbowca wraz z obsadg (o podobnym ksztatcie jak w karabinku
kolbowym).

Kelejnerogeneracje«makiet pokazujgce, jak zmieniata sie bryta karabinka bezkolbowego

Wynikiem pierwszej czesci prac nad zewnetrznym ksztattem broni byty dwie makiety
karabinkéw w uktadzie klasycznym i bezkolbowym. Poprawiono w nich ergonomie
broni i zaokrgglono bryty,, nadajgc im dynamiczny i agresywny charakter. Nowe
makiety sprawiajg wrazenie duzo Izejszych, bardziej zwartych i estetycznych.

Uzyskane bryty poddano testom, dotyczgcym ztozenia, przenoszenia i obstugi broni.
Cho¢ wynik byt pozytywny, to prowadzono dalsze prace nad dopracowaniem ksztattu
poprzez zmniejszenie wysokosci toza/zespotu szyn montazowych (umozliwito to
wyzszy, stabilniejszy chwyt), zmiane potozenia manipulatoréw (m.in. dZzwigni napinania
i zatrzasku suwadta, wymagajgcego mniejszej sity do zwolnienia).

Najnewsza makieta.karabinka standardowego MSBS-5,56 w uktadzie klasycznym poka:

W ramach prac optymalizacyjnych wprowadzono w konstrukcji oku karabinkéw wiele
zmian. Najistotniejsze dotyczyty komory zamkowej: skrécono jej tylng czes¢ o 20 mm,
zwiekszono zewnetrzng szerokos¢ ptaszcza do 38 mm, a wysokos¢ o 5 mm,



przeprofilowano komore zamkowg, wprowadzono wyciecia w jej przednigj i tylnej
czesci.

Na konferencji Uzbrojenie 2011 w
Puttusku zaprezentowano po raz
pierwszy nowe bryty karabinkéw
MSBS-5,56 w uktadach klasycznym i -
widocznym na zdjeciu - bezkolbowym
/ Zdjecie: Jacek Kijewski

Na dorocznej konferencji w Puttusku, dotyczacej problemoéw rozwoju, produkcji i
eksploatacji techniki uzbrojenia Modutowemu Systemowi Broni Strzeleckiej kalibru 5,56
m (MSBS-5,56 - praca naukowa finansowana ze srodkéw na nauke w latach 2007-2010,
jako projekt rozwojowy) poswiecono az trzy wystgpienia: sesje plakatowg
Optymalizacja ksztattu zewnetrznego karabinkéw MSBS-5,56 oraz referaty Niektdre
aspekty szkolenia strzeleckiego zotnierza uzbrojonego w karabinek kolbowy i
bezkolbowy MSBS-5,56 oraz Badanie sztywnosci materiatu zderzaka suwadta w
aspekcie odpowiedzi uktadu automatyki karabinka standardowego MSBS-5,56.

Przez ponad rok modele badawcze demonstratoréw poddawano intensywnym
badaniom w WAT i FB Radom. Réwnolegle prowadzono prace nad optymalizacjg
ksztattu zewnetrznego karabinkéw, pod katem zapewnienia im jak najlepszej
ergonomii oraz wysokiej estetyki, doznaniowosci i preparatycznosci.



Widoczne na pierwszy rzut oka
zmiany to przesuniecie napinacza do
przodu, nowe toze dostosowane do
mocowania odcinkéw szyn
montazowych pod réznymi katami
(nie tylko co 900) i duzy otwdr
pozwalajgcy na dostep do regulatora
gazowego w bezkolbowcu / Zdjecie:
Grzegorz Hotdanowicz

Proces ksztattowania nowej bryty broni sktadat sie z analizy koncepcji, nastepnie
tworzenia rysunkéw dwuwymiarowych, modeli wstepnych i rysunkéw
tréjwymiarowych. Pézniej drukowano makiety, ktérych rozwigzania byty badane i
weryfikowane. Ten ostatni etap realizowat strzelec w petnym oporzadzeniu (kamizelka
kuloodporna, hetm, gogle ochronne, rekawiczki i plecak), wykonujgc czynnosci typowe
dla strzelania bojowego: szybkie ztozenie do strzatu, wymiana magazynka, usuniecie
zaciecia.

Testy wykazaty mankamenty uzytkowe demonstratoréw technologii, m.in. brak
mozliwosci wykonania szybkiej zmiany magazynka w bezkolbowcu i zatrzymania
suwadta przy usuwaniu zaciecia |l stopnia, problemy z siegnieciem do dzwigni
zwalniania suwadta podczas szybkiej wymiany magazynka w obu karabinkach, niezbyt
ergonomiczne rozmieszczenie dzwigni bezpiecznika/przetgcznika rodzaju ognia i
zwalniania magazynka w uktadzie bezkolbowym (szybka wymiana magazynka trwata
srednio 4,39 s w bezkolbowcu i 2,26 s w odmianie klasycznej), tendencje do ranienia
dtoni o grzbietowa szyne montazowa podczas przetadowania, niezbyt komfortowe
usytuowanie dZzwigni napinania (stwarzajgce podczas strzelania niebezpieczehstwo
uderzenia w kciuk, jak réwniez przeszkadzajgce w obstudze broni po zamocowaniu
celownika lub latarki), mozliwo$¢ poparzenia dioni o komore gazowg lub lufe w
karabinku bezkolbowym (ze wzgledu na brak foza), mozliwo$¢ uderzenia tylnej czesci
komory zamkowej w twarz podczas szybkiego ztozenia sie do strzatu z karabinka
klasycznego i brak gumowej stopki w karabinku bezkolbowym, utrudniajgce szybkie
ztozenie sie do strzatu.



Poréwnanie ksztattu zewnetrznego
makiet karabinkéw standardowych
MSBS-5,56 w uktadzie klasycznym,
pokazujgce wyniki prac
optymalizacyjnych nad bronia /
Zdjecie: Materiaty konferencyjne

Zmiany ksztattu, opracowane na podstawie pozadanych wtasciwosci ergonomicznych i
uzytkowych broni, dotyczyty opracowania m.in. nowego ptaszcza komory zamkowej
(wycietego w przedniej czesci i umozliwiajgcego zastosowanie 250-mm lufy), komory
spustowej karabinka kolbowego (zintegrowanej z chwytem pistoletowym ze wzgledu
na obnizenie masy zespotu i przenoszenie narzedzia do wymiany lufy), manipulatoréw
(mozliwie jednakowych i odpowiednio potozonych w obu karabinkach, aby nie
komplikowac szkolenia strzelcéw), toza (w dwdéch odmianach aluminiowej z zespotem
szyn montazowych i z tworzywa sztucznego), obsady kolby (obejmujacej ptaszcz
komory zamkowej, skracajgcej dtugos¢ bezkolbowca), kolby (umieszczenia zatrzasku
ruchomej stopki i wysuwanej poduszki policzkowej), komory spustowej bezkolbowca (z
zintegrowanym chwytem potozonym maksymalnie blisko gniazda magazynka, aby nie
zwiekszac dtugosci broni), naktadki przedtuzajgcej komore zamkowa bezkolbowca (w
wersji dtugiej i krétkiej), poduszki policzkowej (wymuszajgcej podniesienie linii
celowania), stopki bezkolbowca wraz z obsadg (o podobnym ksztatcie jak w karabinku
kolbowym).



Kolejne generacje makiet pokazujace,
jak zmieniata sie bryta karabinka
bezkolbowego (w srodku
Subkarabinek z najkrétszg lufa,
powyzej i ponizej karabinki
standardowe) / Zdjecie: Materiaty
konferencyjne

Wynikiem pierwszej czesci prac nad zewnetrznym ksztattem broni byty dwie makiety
karabinkéw w uktadzie klasycznym i bezkolbowym. Poprawiono w nich ergonomie
broni i zaokraglono bryty,, nadajac im dynamiczny i agresywny charakter. Nowe
makiety sprawiajg wrazenie duzo lzejszych, bardziej zwartych i estetycznych.

Uzyskane bryty poddano testom, dotyczgcym ztozenia, przenoszenia i obstugi broni.
Chod¢ wynik byt pozytywny, to prowadzono dalsze prace nad dopracowaniem ksztattu
poprzez zmniejszenie wysokosci toza/zespotu szyn montazowych (umozliwito to
wyzszy, stabilniejszy chwyt), zmiane potozenia manipulatoréw (m.in. dZwigni napinania
i zatrzasku suwadta, wymagajgcego mniejszej sity do zwolnienia).



Najnowsza makieta karabinka
standardowego MSBS-5,56 w uktadzie
klasycznym pokazywana podczas
sesji plakatowej na konferencji w
Puttusku / Zdjecie: Jacek Kijewski

W ramach prac optymalizacyjnych wprowadzono w konstrukcji oku karabinkéw wiele
zmian. Najistotniejsze dotyczyty komory zamkowej: skrécono jej tylng czes¢ o 20 mm,
zwiekszono zewnetrzng szerokos$¢ ptaszcza do 38 mm, a wysokos¢ o 5 mm,
przeprofilowano komore zamkowg, wprowadzono wyciecia w jej przedniej i tylnej
Czesci.
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